Porzellan in der Spilmaschine
Wenn die Geschirrspilmaschine vibrationsfrei l&midl das Porzellan sinnvoll eingeordnet ist, bediehtien
gangigen Spulmaschinentypen keine Gefahr des Buntey zu hohen Wasserdruck mehr.

Der Reinigungsvorgang in der Spilmaschine mul? daudatz von Spulmitteln sowie mittels hoher
Wassertemperatur intensiviert werden. Die chemiz@hesatze missen so beschaffen sein, daf3 sieraaaier
mechanisch unglnstig arbeitenden Maschine undari¢im Wasser noch einen verhaltnismafig giinstigen
Reinigungsgrad erzielen. Oft wird dies durch einedBung der Alkalitat erreicht. Spilmittel mit hohe
Alkaligehalt sind jedoch nicht nur schadlich fiirkdee, sondern ebenso fir Glas.

Hohe Spultemperaturen (liber 60°C) aber verstarkan nur die schadigende Wirkung, sondern kénnex au
festhaftende Niederschlage auf dem Spilgut begjarsti

Fir die Langlebigkeit des Porzellans bei GebrauéreSpilmaschine spielt die Art der Dekore einsemtliche
Rolle. Unterglasurdekore oder solche, die bei Behen Temperaturen in die Glasur eingebrannt wekied
aulerst bestandig gegeniiber allen chemischen ucitbmschen Einflissen. Die Mehrzahl der Dekore Wwed
Temperaturen von 1220 - 1250 °C geschmolzen, éidai verwendeten Farben sind sadurebestandig urehge
kein Blei ab. Die Porzellanfarben wurden auch leimich ihrer Widerstandsfahigkeit gegenuber cheimés
Spulmitteln weiterentwickelt. Ein Optimum an Begt#ykeit bei diesen gegensatzlichen chemischen Ekongen
wie sie einerseits die Saure und andererseitsaligé darstellen, l1ait sich jedoch nur in gewissemzzn
erreichen. Trotzdem kann festgestellt werden, adafehfast alle gebrauchlichen Porzellandekore eine
zufriedenstellende Widerstandskraft gegentiber dasten chemischen Spilmitteln aufweisen. Ganz sichiedie
langjahrige Erfahrung mit Geschirrspilmaschinereggzdald z.B. Temperaturschocks (d.h. plétzliaNechsel
von heil3em und kaltem Wasser) fiir Dekore wie alicifaser schadlich sind. Die neuen Spilgeraterhdlese
Erfahrung bereits bei der Konstruktion berlicksgthtBeim Kauf einer Geschirrsplilmaschine solltdgdade
Gesichtspunkte beachtet werden.

. Die Spulmaschine sollte ein Schonprogramm hatbes nicht Uber 60 °C arbeitet.

. Die Spultemperatur in der Maschine muf3 mit degestellten Temperatur am Thermostat Ubereinstimme

. Die Maschine darf beim Wasserwechsel keine $ighrd@ emperaturunterschiede gestatten.

. Eine genaue Dosierung fur Spulmittel und Klahsptfieln muf3 gewahrleistet sein.

. Die Maschine muf3 ruhig laufen.

. Der Wasserdruck in der Geschirrspilmaschinerdaht so hoch sein, dal3 er Porzellan und Glassegen
kann.

7. Die vom Hersteller empfohlenen Spiilmittel fue&lnd Aufglasurdekore miissen erprobt sein.

8. Die Einstellkorbe in den Spulmaschinen solltengdinstige Unterbringung auch von Kannen, Schiis3épfen
und ovalen Platten erlauben.

9. Die Geschirrspulmaschine muss eine Wassereutigitorrichtung aufweisen, wenn man an seinem Wohno
hartes Wasser hat. Sind diese Bedingungen edalfin wird man sowohl von seinem Porzellan als aochseinem
Glas und Besteck eine dem Wert angemessene Gebdaweh, ohne auffalligen Angriff der Oberflachem aler
Dekore, erwarten konnen. Auch der Wechsel des $piédr Klarspulmittels kann entscheidend sein. Es is
unbedingt darauf zu achten, daR das gewéhlte Midgtedr- und glasschonend ist.

O WNER

Porzellan und EinfluR von Speiseséauren:

Werden Porzellanglasur oder Porzellandekorationtd8peisesauren (Essig oder Fruchtsduren usw.jyaffigea?
Diese Frage wird sehr haufig gestellt. Da unseregéanglasur eine Feldspatglasur ohne jeden Biaizust,
besteht keine Mdglichkeit einer Bleiabgabe odeeeBeschadigung der Glasuroberflache.

Die einzige Saure, die die Porzellanglasur angneién, ist die FluRsaure, die aber im taglichemebeliberhaupt
keine Rolle spielt und nur in bestimmten chemisdieozessen Verwendung findet. Deshalb sind unsere
undekorierten Porzellane, aber auch Unterglaswr- brglasurdekore vollkommen ungefahrdet, dendisgen ja
unter bzw. in der Glasur und sind von ihr vollkormmamhllt und geschiitzt. Bei den Aufglasurdekorehiszt das
sogenannte Bleigesetz (Bundesgesetzblatt Nr. 288.92.60),. In ihm wird die Verwendung von Bleidxgls
FluBmittel fur Glasuren und Dekorationen von Koahd ERRgeschirren geregelt.

Demnach ist es verboten, Geschirre herzustellemalth 24 Stunden in 4 %iger Essigsaure mehr Mifligramm
Blei pro Gefal3 an die betreffende Saure abgeben.

Um dieser Gefahr zu begegnen, miissen die Dekokggad hoch eingebrannt werden und fir sie sadukatdige
Farben Verwendung finden. Die neuentwickelten Gfasbhen enthalten ebenfalls kein Blei und kdnneshdéb
auch kein Blei abgeben. Nur die Glasurfarben fit- Rod Orangetdne enthalten geringe Beimischungen v
Cadmium. Die Abgabewerte liegen aber auch bei diegst unter den von der US Food and Drug Admiat&in,
FDA festgelegten Grenzwerten, so dass auch hieelggsundheitliche Gefahrdung besteht. Der Verhexugird
dartber hinaus durch die seit Dezember 1977 giligeNorm 51032 und der mitgeltenden DIN Norm 5103l
1,2,3 vor gesundheitsschadlichen Stoffen geschsiztbestimmen, dass Bedarfsgegensténde, die bmnisenittel
in Berihrung kommen, kontrolliert werden miissensietbeim Gebrauch gesundheitsbedenkliche Stofjelsn.



Mafgeblich sind dabei bestimmte Grenzwerte, demenaitung durch zustandige Prifstellen einer sgei
Kontrolle unterliegen.

Porzellan in der Mikrowelle:

Man muf3 heute kein Physiker sein, um dem BegrifiMi&rowelle zu begegnen. Jener Frequenzbereich
elektromagnetischer Wellen (im Grenzgebiet zwisdRadio- und Infrarotstrahlung) dient heute ebensuo z
Erwarmen, Erhitzen und Garen von Speisen.

Oft gibt es heutzutage in Familien unterschiedliesenszeiten. Die Speisen mussen lange warmgelaadtelen,
aber wie frisch gekocht schmecken. Beim Mikrowedlerét wird die Speise - im mikrowellenfesten Pdazrejefall
- angerichtet und bei Bedarf schnell erhitzt. Dasafpieht ohne Geschmacksverluste. Die Mikrowelt&irzt
Kochzeit. Alles was "kuihlschrankhart" ist, kannia auf Zimmertemperatur gebracht werden, z. B. \Biutter in
10 Sekunden streichfahig. Besonders gut garen gésténgekochte, geschmorte Lebensmittel (FischmiGe,
Eintopfe, Auflauf). Aber auch vorgebraunte Fleisetichte lassen sich im Mikrowellengerat fertiggellDie
Mikrowelle ist ideal fiir die Zubereitung von Babgenioren-, und Diatkost, weil weniger Wirze begtdtiird und
die Speisen fettarmer angerichtet werden kénnen.

Immer mehr Menschen geniel3en diese Vorteile derdviklle. Sie bendtigen deshalb im zunehmenden Male
mikrowellenfestes Geschirr. Hochwertiges Porzedligmet sich zum Gebrauch im Mikrowellengerat, oBobaden
zu nehmen. Ein Tatbestand ist dabei allerdingsydrid zu beachten: Mikrowellen greifen EdelmetallEsgilt
generell: Porzellan mit wertvollen Edelmetalldeko(&old, Silber, Platin) nicht in die Mikrowelle!

Porzellan und Messer- oder Besteckabrieb:

Immer wieder kommen Kunden ins Fachgeschaft, unesugi ihrer Meinung nach Fehler ihres Porzellans
hinzuweisen. Es geht um sogenannte "dunkle Strelifeatzer oder Schnitte” , die nach einem gewissebrauch
auf der Glasur festgestellt werden. Die weitvetieteiMeinung, es handle sich hierbei um Beschadjguler
Glasur, kann ganz einfach widerlegt werden. Didsesserabrieb 1aR3t sich ganz einfach entfernen: idome
eines der heute handelstiblichen, flissigen und satteuernden Reinigungsmittel, wie sie auch zumigen von
Kochflachen benutzt werden, oder das Porzellargeirgsmittel "etolit" von etol (Infos unter www.etdé).

Die Produktion von Hartporzellan

Die Herstellung von Hartporzellan hat eine der lsieh Fertigungstiefen aller industriell gefertigierodukte:
Trotz aller technischen Entwicklungen wird auchtegund in der Zukunft) ein GrofR3teil der Bearbegtim
Handarbeit verrichtet.

Rohstoffe

Die Hauptbestandteile unserer Porzellanmasse Kalin, Ton, Quarz, Feldspat, Dolomit, Kalkspateiie. Der
hohe Quarzgehalt in unserer Glasur und Masse angite¢rbindung mit den anderen Rohstoffen hohe
Festigkeitswerte und VerschleilRbestandigkeit.

Formgebung
Bei der Formgebung der Porzellanartikel untersataithn im Wesentlichen drei Verfahren: Das Drelk@mren)

der plastischen (feuchten) Porzellanmasse, dasdtrégerdichten) einer pulverférmiger Masse, dad3en einer
flissigen Masse, das auch durch Anwendung von DiDokckguR) beschleunigt werden kann

Trocknung
Nach der Formgebung mussen die Artikel getrockrextien, um danach den ersten Brand, den Gluhbrand, z

durchlaufen. In den Durchlauf- oder Kammertrockneenden die Teile mit warmer Luft von 40°C bis 1€0°
beaufschlagt. Die Trockenzeit betrdgt mehrere Stnrmki Geschirrteilen, und kann mehrere Tage bei
Porzellanfiguren erfordern.

Gluhbrand

Nach dem Brand wird die Masse durch das Eintaugh®vasser nicht mehr weich, ist etwas verfestigt besitzt
eine hohe Porositat. Diese Merkmale sind Voraussetfiir den nun folgenden Vorgang des Glasierens

Vor dem Glasieren miissen alle Artikel, gleich aescivem Formverfahren sie stammen, durch den Glaldbra
gehen. In diesem Brand, der ca. 24 Stunden danértine Hochsttemperatur von 900°C erreicht, vertiee
Porzellanmasse ihre 'plastischen' Eigenschaften.

Glasieren
Die Rohstoffe fur die Porzellanglasur sind im Wekelmen die natirlichen Minerale Quarz, Feldspagldmit,
Kalkspat und Kaolin. Diese Rohstoffe werden alssnige Suspension feinst vermahlen und von farbenden



Verunreinigungen befreit. In diese Suspension wedArtikel kurz eingetaucht, und der portse Aftdeugt die
Suspension begierig auf. Dabei wird der Artikel gdd und geschwenkt, um eine gleichméafige AuflaayeGlasur
zu erzielen.

Nach wenigen Sekunden ist die Glasur grifffest, disdStandflache fir den nun folgenden Glattbraawhkdurch
abwischen von der Glasur befreit werden. Vielelk#&itiverden auch heute noch von Hand glasiert, dsadie
hohe Qualitéat der Produkte erzielt werden kann.

GlattbrandDie Glasur wird in diesem Brand wie ein Glas ensolzen, gibt dem Porzellan die Brillanz und die
widerstandsfahige, kratzfeste Oberflache

Nach dem Auftrag der Glasurrohstoffe auf die ventgia Artikel erfolgt der sogenannte Glattbrandeilmem
energiesparenden modernen Brenntischofen dauedrdszand ca. sechs Stunden.

Die Hochsttemperatur liegt bei 1400°C. In dieserari8lrwird die Porzellanmasse durch verschiedeneishbe
Reaktionen in ihren endglltigen Zustand tUberfiBig.erhélt die hohe mechanische Festigkeit, derrhoh
Weillgehalt und die fir Porzellan typische Transpare

Dekoration

Aufglasurdekore werden ebenfalls auf den fertigegi3en Artikel aufgebracht, und bei ca. 800°C eimgent.
Diese Dekorationsvariante hat die héchste Farbauswad wird fir hochwertige Produkte eingesetzt

Man unterscheidet zwischen Unterglasur-, Inglasnd Aufglasurdekoration. Bei der Unterglasurdekoratvird
die Farbe auf dem gegliihten Scherben aufgebraaht, glasiert und gebrannt. Da die Farbauswahlngédurch
die hohen Brenntemperaturen, gering ist, wird digskorart kaum noch angewendet. Beim Inglasur-\eefa, das
heute weitest verbreitete, wird das Dekor auf diidgebrannte Glasur aufgebracht. Im nachfolgemkdrorbrand
sinken die Farben des Dekors bei Temperaturen kefst200°C und 1250°C in die Glasur ein, und semaitl
bestens gegen einen Angriff in der Spilmaschinelggast

Dekorbrand

Nach der Dekoration des Weil3geschirres durch M&edrucken oder Spritzen, erfolgt der Dekorbrand.

Er verschmilzt die keramischen Farben mit der Gla3ar Brand erfolgt meist in gasbefeuerten Durafiiéen. Die
Dauer des Brandes liegt zwischen 60 und 90 MindtenWesentlichen werden drei Temperaturprogramme
unterschieden: Der 'Aufglasurbrand’ (800°C - 900a@} fast alle Farbnuancen zu, und wird fir hoatige
Geschirr- und vor allem fur Geschenkartikel einggse

Der 'Inglasurbrand’ (1200°C - 1250°C), die heutdfindte Variante, bringt die Keramfarben zum Eiksimin die
Glasur, die Dekoration ist damit spllmaschinentmelith Die Farbauswahl ist hier etwas kleiner alsnbe
Aufglasurbrand. Der 'Scharffeuerbrand’ (1300°C5QrE) ist notwendig fur Kobaltdekorationen. Nur cludiese
hohen Einbrenntemperaturen erzielt man das typiEcbeheinungsbild des Kobalts



